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AUTOMATIZAREA PROCESELOR DE PREPRESS

CHIORASCU Adriana - Gabriela'

Conducitor stiintific: Conf. dr. ing. Emilia Bilan

REZUMAT: Lucrarea isi propune sd prezinte analiza unor sisteme de automatizare a proceselor
prepress in fluxul tehnologic de tiparire: design, verificare fisiere, proofing, impozitie. Multitudinea de
sisteme existente pe piatd poate face ca alegerea unuia dintre acestea sa fie o sarcina dificila. Vor fi
prezentate rezultatele analizei implementarii sistemului Kodak Prinergy pe o perioada de 30 de zile.
CUVINTE CHEIE: prepress, RBA, MSI, JDF, PDF, PDF-X, Post-script, ICC, Colour Management

1 INTRODUCERE

Prepress este termenul care a descrie toate
procesele care au loc inainte de tiparire si de
finisare. In Fig. 1 sunt mentionate toate fazele
componente ale procesului de productie necesar
realizarii unui produs tipografic.
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Fig. 1. Flux tehnologic in procesul de tipdrire [1]

Procesele de prepress (enumerate mai jos) pot
avea loc intr-o locatie unicd, cum ar fi o tipografie
care include servicii editoriale si tiparire sau in
locatii diverse, cu servicii specializate.

Design: de la aparitia desktop publishing, in
industria tipograficd nu se mai ia n considerare
etapa de proiectare ca fiind o sarcind prepress.
Procesul de proiectare include:

Pregitirea datelor - texte si imagini;

Crearea layout-ului - se face folosind
aplicatii pentru machetare Adobe InDesign sau
QuarkXPress. Existda, de asemenea, o gama larga
de aplicatii specializate pentru tipar variabil, care
folosesc, pentru generarea machetelor, baze de
date ce pot fi texte sau imagini.

Verificare fisiere (preflight): inainte de a fi
trimise catre urmatoarele etape necesare tiparirii,
se face o verificare a fisierelor pentru a vedea daca
sunt indeplinite cerintele necesare productiei.

Proofing: inca din timpul etapei de design pot
fi realizate printuri care reproduc pe hartie modul
in care textele si imaginile sunt asezate, digital, in
paginile publicatiei finale. Sunt destinate
corecturilor de text si de layout.

Specializarea Tehnologii si Sisteme Poligrafice,
Facultatea IMST;

E-mail: gabi.chiorascu@gmail.com
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Compania care este responsabild pentru
tiparire poate realiza proofuri de culoare si
proofuri de impozitie (hardproof), destinate
verificarii corectitudinii in reproducerea culorilor
si a finisarii.

Clientul trebuie si semneze dovezile fizice
trimise pentru aprobare si sa dea bun de tipar.
Expertiza hardproof rdmane populara atunci cand
exista suficient timp pentru ea, cand lucrarile
tiparite sunt scumpe, pretentioase si culoarea
obtinuta e foarte importanta.

Din ce 1n ce mai des se foloseste softproof,
evaluarea fisierelor care vor ajunge la tipar
facandu-se pe un monitor.

Impozitia: in functiec de masinile pe care se
tipareste si se finiseaza, paginile vor fi combinate
in signaturi (colite).

Iesirea se face catre dispozitivul final, cum ar
fi o presa digitala, filmsetter sau dispozitiv CTP.

Pentru iesirea datelor, paginile sau signaturile
trebuie trecute printr-un proces de RIP, este o
componenta utilizatd intr-un sistem de imprimare
care produce o imagine raster, cunoscut §i ca
bitmap. Acesta, de obicei, include si:

e aplatizarea  transparentelor: efecte de
transparentd, cum ar fi umbrele 1n spatele textului;

e separare a planurilor de culoare;

e gestionarea culorilor;

e trapping;

e negru/alb overprint;

e screening-ul (matrice de puncte).

Odata ce o lucrare este tiparitd, datele sale
merg Intr-o arhiva.

Multi dintre pasii de mai sus pot fi, in prezent,
puternic automatizati fie prin aplicatii individuale,
fie prin sisteme prepress incluse in fluxul de lucru.

Automatizarea permite ca procesele de
comunicare (primire fisiere, verificare etc.) sa fie
mai elaborate.
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2 TENDINTE iN PIATA DE TIPAR

2.1 Generalitati

Fatd de anii precedenti, piata de tipar s-a
modificat. Tirajele sunt mai mici, timpul de
raspuns cerut de clienti este din ce in mai scurt.
Acest lucru pune presiune asupra proceselor de
business, precum si de productie. Departamentele
de vanzari trebuie sa castige mai multe comenzi,
in timp ce functia de administrare trebuie sa le
proceseze mai repede. Departamentele de prepress
trebuie sd se ocupe de mai multe fisiere, s obtina
aprobdrile si sa trimita materialele pentru formele
de tiparire la cele mai inalte niveluri de calitate.

Urmare a acestora, au fost create multe
instrumente care sd ducd la scdderea acestor
presiuni. Noile sisteme informatice de gestiune
(MIS) si fluxurile de lucru digitale contribuie la
reducerea blocajelor din fluxurile de productie,
ducand la Tmbunatatirea productivitatii prin
reducerea la minim a interventiei manuale.

2.2 Gestionarea informatiei. MIS

Dezvoltatorii sistemului de management al
informatiilor si ai fluxulului tehnologic s-au
concentrat asupra imbundtatirii productivitatii,
eliminand etapele manuale si sarcinile repetitive si
activitatilor neproductive.

Fuxurile de lucru digitale au devenit un lucru
normal  pentru  majoritatea  utilizatorilor/
furnizorilor de tipar offset, potentialul de
automatizare este mare, standardele JDF utilizate
furnizand solutii pentru orice combinatie de MIS,
de prepress, tiparire si sisteme de finisare.
Utilizatorii pot selecta furnizorul preferat (sau
furnizori), pot alege modulele de care au nevoie si
apoi sa implementeze sistemul. Acesta poate
include:

e interfatd web pentru comenzi;

e functii de vanzari si functii de marketing,
inclusiv. CRM (managementul relatiilor cu
clientii);

e estimari;

e planificarea si programarea;

e transmitere de fisier si primirea aprobarilor
(bun de tipar);

e comenzi de material,

e managementul productiei,
date 1n timp real;

e managementul
expediere;

e functii de contabilitate.

colectarea de

stocurilor si depozitare/

MIS este sistemul central pentru mai multe
companii, putdndu-se realiza rapoarte, masurari
ale performantei si feedback-ul prin utilizarea
unor indicatori-cheie.
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3 FLUXDE LUCRU iN PREPRESS.
SARCINI ALE FLUXULUI DE LUCRU

Fluxul de lucru este un termen generic pentru
toate etapele unui proiect sau ale unei lucrari pe
care trebuie sd le parcurgd pana cand sunt
finalizate. Un flux de lucru in prepress este folosit
pentru a se referi la software-ul utilizat pentru a
automatiza toate sau unele dintre procesele din
prepress.

Sarcinile pe care un flux de lucru
(Fig. 2) trebuie sa le indeplineasca pot fi:

e receptia de date;

e preflight;

e impozitie;

e RIP si trapping;

e generarea de proof-uri,
softproofs;

e gestionarea de corecturi si modificari de
ultim minut;

e iesire la 0 masina digitald sau CTP;

e generarea de date pentru a automatizarea
imprimarii si finisarii;

e raportarea catre MIS atat a costurilor, cat si
a programarilor;

e arhivarea lucrarilor pentru retiparire.
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Fig. 2. Fluxul tehnologic in prepress

4 SISTEME DE FLUX DE LUCRU
PENTRU TIPAR COMERCIAL

Existd o gama larga de solutii de flux de lucru
prepress  disponibile  pentru  imprimantele
comerciale. Cele mai multe, sunt modulare,
sistemul de bazd poate fi extins cu module
optionale.

Multi furnizori de consumabile si/sau sisteme
de productie, vand si sisteme de flux de lucru.
Acestia furnizori pot oferi pachete atractive si sunt
preferati de firmele care vor o solutie la cheie de
la un singur furnizor. Sistemele oferite de ei sunt:

e Agfa Apogee Prepress;

e Fujifilm XMF;

e Heidelberg Prinect;
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e Kodak Prinergy;
e Screen TrueFlow.

Existd, de asemenea, companii de software
care dezvolta si sisteme de flux de lucru. Solutiile
disponibile includ:

e Dalim TWIST

e Esko Automation Engine

e Puzzleflow

¢ Xitron Navigator

e Enfocus Switch.

Si companiile mici si cele mari pot crea
propria lor combinatie de aplicatii care
functioneazd bine impreuna. Astfel de fluxuri de
lucru sunt in general cunoscute ca Do It Yourself
(DIY). Sunt mai ieftine decat solutiile integrale,
dar dezavantajul major este lipsa de automatizare.

5 ALEGEREA UNUI FLUX PREPRESS

Multitudinea de sisteme existente pe piatd
poate face ca alegerea unuia dintre acestea sa fie o
sarcina dificild. In urma unui sondaj cu tema ,,Ce
tip de workflow folositi?”, facut pe un forum de
discutii despre tipar offset [2] , au fost obtinute
urmatoarele rezultate:

Tabelul 1. Tip de flux folosit (232 de voturi)

Flux % Nr. voturi
Kodak Prinergy 22% | 51 voturi
Enfocus Switch 19% | 44 voturi
Agfa Apogee 13% |31 voturi
Nici unul 12% | 28 voturi
Heidelberg Prinect 10% | 23 voturi
Esko Nexus/Odystar 9% 20 voturi
Rampage 7% 16 voturi
Fuyjifilm XMF/other 5% 11 voturi
Screen TrueFlow 3% 8 voturi

Xitron Harlequin/Sierra | 0% 0 voturi
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produsele care au iIntrunit un numir mare de
voturi.

5.1 Fluxul de lucru Enfocus Switch

5.1.1 Receptie, sortare si directionare automatd a
fisierelor primite [3]

Procesarea manuala este consumatoare de
timp si pot interveni erori. Lucrarile pot veni prin
diverse metode si operatorul nu mai trebuie sa
monitorizeze toate aceste canale.

Pot fi descarcate automat fisiere de pe FTP
sau un server de e-mail (Fig. 3). Odata descarcate:

o fisierele sunt sortate n functie de tipul lor;

o fisierele arhivate sunt dezarhivate;

e daca tipul fisierelor este necunoscut se
transmite o notificare automata clientului.
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Fig. 3 Enfocus - sortare fisiere

5.1.2 Converteste fisiere native in PDF gata pentru
tipar

Multe companii primesc fisiere native, in
aplicatii cum ar fi Adobe InDesign, [llustrator,
QuarkXPress sau MS Word. Acestea trebuie
convertite in PDF pentru tipar. in cazul erorilor,
opreste transmiterea lucrdrilor catre productie si
notificd operatorul prepress, trimitdnd un raport
prefligh prin e-mail.

Enfocus Switch oferd o solutie automatizata
pentru transformarea acestora (Fig. 4):
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Fig. 4 Enfocus - generare PDF pentru tipar

5.1.3 Verificarea automata a calitatii PDF-urilor, cu
ciclu manual de corectare
Inainte de trimiterea citre tipar, fisierele nu
trebuie si aibd erori. In cazul in care acestea
existda, operatorul trebuie sda le corecteze sau sa
sesizeze clientul.

Cu PitStop Server integrat (Fig. 5):
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e figierele PDF sunt verificate automat;

e in cazul erorilor, operatorul prepress este
notificat prin e-mail sé le corecteze;

o figierele corecte sunt mutate automat in
productie.

Success To production

Incoming POFs Pitstop Server

Operator review

Fig. 5 Enfocus - Verificare PDF

Warning o error Back to customer

5.1.4 Receptie si verificare automata a fisierelor
primite printr-un magazin virtual (web-to-print)
Web-to-print devine uzual pentru tipografiile
moderne care sunt in cautare de noi clienti.

Enfocus Switch (Fig. 6):

e automatizeazd procesele obisnuite de
productie si ajutd la mutarea fisierelor 1n
productie, rapid si fara erori;

e Utilizdnd meta-date generate de front-end-
ul Web-to-print, verifica daca fisierul alocat unei
lucrari se potriveste cu specificatiile acesteia.
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Fig. 6 Enfocus - Web-to-print

OK - Warning

5.1.5 Beneficile utilizarii Enfocus Switch:

e agentul de vanzari si operatorul prepress pot
aloca timp mai multor lucrari;

e crorile sunt reduse si este asigurata calitatea
prin introducerea automatd a unor procese
standardizate;

e imbunatateste calitea comunicarii,
notificind operatorul cand o lucrare este buna
pentru tipar sau are probleme;

e operatorul intervine numai cand este nevoit
sd adauge o valoare lucrarii;

e figierele cu probleme sunt accesate usor,
corectate si reintegrate in fluxul de lucru;

e permite verificarea rapidd a lucrarilor si

indeplinirea specificatiilor tehnice de catre
acestea, fard interventia operatorului;
e directionarea rapidd a lucrarilor catre

procesul de productie potrivit.

5.1.6 Dezavantajele utilizarii Enfocus Switch:

e nu are integratd o solutie pentru crearea
automata a impozitiilor;

e nu poate fi integrat cu Preps (program
pentru impozitie).
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5.2 Fluxul de lucru Kodak Prinergy

Dezvoltat de Kodak, Prinergy este roata
centrala a fluxului tehnologic in tipar (Fig. 7).
Infrastructura sa integreaza tiparul comercial, de
ambalare, editorial sau digital cu productia.
Realizeaza  automatizarea si  optimizeaza
procesarea fisierelor, productia, proofurile, CTP,
masinile de tipar si face legatura intre sistemele
Kodak si terte parti.
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Fig. 7 Fluxul Kodak Prinergy integral [4]

InSite Pragrese
Portal

Automatizarea in fluxul tehnologic dezvoltat
de Prinergy incepe de la introducerea comenzii de
citre client, printr-o interfatd web - un magazin
virtual - (storefront), sau introducere manuald de
catre reprezentantul de vanzari. Prin intermediul
portalului InSite Prepress, fisierele aferente
lucrarii ajung automat in Prinergy, unde au loc
verificari si corectdri automate ale machetelor,
realizarea montajelor.

Informatiile aflate in dosarul de fabricatie pot
insoti fisierele (prin JDF) si pot sd defineasca
automat componentele acesteia (dimensiunile
paginii, tiraje, stocurile de  imprimare,
caracteristicile de culoare etc.). Acest informatii
pot fi apoi utilizate pentru a face planificarea,
prelucrarea si productia, pana la finisare.

Prinergy integreaza functii cheie (Fig. 8):

e preflight;

e impozitie;

e color management.

Fig. 8 Interfata Kodak Prinergy
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5.2.1 Preflight cu Preflight +

Prinergy Workflow incorporeaza actiuni de
manipulare a fisierelor PDF: poate analiza
fisierele de intrare, le rafineaza si le corecteaza,
genereazd rapoarte printr-o singura comanda
definitd initial. Pot fi create profile conform
standardelor PDF/X utilizate in fluxul tehnologic
[16 - 22]. Este redusd, in acest fel, interventia
manula si timpul de productie, crescand calitatea
si reducandu-se costurile.

Este un sistem care permite verificarea
fisierelor initiale de intrare si fisierelor
normalizate. Poate fi luatd decizia sa fie doar
analizate fisierele sau ele pot fi anazlizate si
remediate. Aceste actiuni pot fi insotite de un
raport generat ca fisier PDF, XML sau text.
,»Preflight +“ se conformeazd celor mai
semnificative profiluri standard din industrie
(PDF/X din 2008), cum ar fi cele din mai recent
standard Ghent PDF Workgroup [5] .

PDF ,Preflight+“ poate utiliza profiluri
prestabilite, furnizate impreund cu Prinergy,
pentru a compara fisierele PDF cu mai multe
criterii. Fiecare profil reprezintd o colectie de
setdri care sunt verificate in timpul procesului de
rafinare. Aceste profiluri pot fi modificate sau pot
fi create unele noi.

5.2.2 Impozitie cu Preps

Integrat complet in Prinergy, softul pentru
montaj Preps realizeazd impozitii in timp real,
pentru majoritatea tipurilor de masini de tiparit si
finisare existente la ora actuala pe piata.

5.2.3 Color Management cu ColorFlow si ColorInk
Optimization
Pot fi create, editate si aplicate profile de
culoare ICC, prin ColorFlow. Poate stoca curbe de
culoare pentru obtinerea consistentei acesteia in
productie.

Prin  Colorink  Optimization masurarea
culorilor si conversia lor la culori care au aceeasi
aparentd vizuald, asigura stabilitatea tiparului si
reducerea consumului de cerneala (Fig. 9).

Fig. 9 Interfata Kodak Preps
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6 PORTALUL KODAK INSITE
PREPRESS

Cu acest portal (Fig. 10), verificarea si
rafinarea fisierelor iIncepe automat odatd cu
lansarea comenzii.

Kodak InSite
repress Portal System

Fig. 10 Structura Kodak Insite

Corecturile, softproof-urile si bunurile de
tipar sunt realizate de la distanta, intr-un timp mult
mai scurt decat in sistemul clasic.

6.1 Beneficii

e Reducerea timpului de raspuns si a
costurilor, prin acces in timp real si colaborarea cu
beneficiarii directi;

e Inlocuirea site-uri FTP si atasamentelor de
e-mail cu o solutie care este mai usor de utilizat si
de integrat in fluxul de lucru;

o Imbunatitirea preciziei de iesire a culori
prin proofing on-line;

e Imbunititirea sistemului de facturare
surprinde mai bine schimbdrile si aprobarile
efectuate de clienti;

e Viziunea completd a elementelor lucrarilor
si de urmadrire a lor prin furnizarea datelor catre
toate partile interesate.

6.2  Posibilitati oferite de soft

Clientii, operatori prepress sau reprezentantii
de vanzari pot crea comenzi, urmari progresul, s
colaboreze la modificari, revizuirii si aprobari de
lucru, prin acces web securizat, 24 ore/7 zile.

Odata cu lansarea unei comenzi, procesele de
preflight si rafinare pot Incepe in mod automat in
KODAK Prinergy. Sistemul verifici problemele
si, dacd este necesar, alerteazd clientii si/sau
personalul prepress, astfel incat paginile corectate
sa fie incarcate rapid.

Clientii pot revizui de la distantd probele, de
pe ecran, folosind browsere web sau tablete.

Sistemul urmareste intreaga activitate,
inclusiv crearea de joburi, cererile de modificare,
aprobarile sau refuzurile de pagini.
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7 AUTOMATIZARE PE BAZA UNOR
REGULI RBA

Hub-ul prepress poate centraliza controlul
pentru tiparul digital, tiparul conventional sau
hibrid, echipamentele dedicate acestora,
automatizdnd productia pentru toate tipurile de
dimensiuni si tiraje ale lucrarilor. Prin intermediul
unor reguli care pot fi implementate - Rules Based
Automation (RBA) - automatizarea poate fi totala.

Cele mai multe sisteme de prepress asigura
cateva moduri de a automatiza fluxurile de lucru.
Concepte cum ar fi planificari de flux de lucru,
hot-foldere inteligente, managementul listelor de
lucrari, impozitie automatd, permit un anumit
nivel de automatizare. Prin Kodak Prinergy bazat
pe reguli de automatizare RBA, o optiune pentru

mari.

Beneficiile implementarii acestora:

e cconomiseste timp si bani prin marirea
numarului de procese automatizate;

e clibereaza resurse pentru
importante;

e mareste numarul de lucrari;

e micgorarea interventiei manuale reduce
erorile.

7.1 Ceinseamnia RBA?

sarcini mai

RBA este o tehnologie de automatizare bazata
pe logicd care permite specificarea de reguli
simple, dar puternice, care spun sistemului Daca
se intdmpla evenimentul X, fa actiunea Y-

IF THEN

RBA ruleaza in background si imediat ce
evenimentul specificat se intampld, pune in
aplicare actiunea specificatd. Posibilititile de
aplicare sunt limitate numai de numarul de
evenimente pe care sistemul de prepress il poate
detecta si numérul de actiuni pe care le poate
realiza.

RBA permite crearea de reguli automate
pentru orice eveniment manual, proces de business
sau pasi executati zilnic in fluxul tehnologic.

Rezultatul este cd pot fi organizate toate
nivelele din procesul de productie, permitand
realizarea lucrarilor cu efort mai mic.

7.2 Seturi de reguli RBA

Rules-Based Automation vine cu o serie de
seturi prestabilite (Fig. 12):
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e arhivare dupa terminarea lucrarii;

e copiere a fisierului la o anumita adresa;

e crearea montajului cand toate paginile
necesare au BT;

e notificare prin e-mail cand existd erori de
preflight;

e stergerea fisierelor dupa un numar de zile;

e separatii de culoare cu un anumit tip de
raster.

Pe langad seturile prestabilite pot fi create
altele noi, adaptate cerintelor particulare ale
utilizatorului.

In Fig. 11 si Fig. 12 sunt exemple de
construire de actiuni de arhivare.

E“ E Success _A‘:hgn Purge succeeds

B Eror

Purge
> > B Sent
Email when Purge fails

> M Success
> B Error

Job Completed Archive

D —

> @ Sent

Email when Archive fails

Fig. 11 Actiune RBA de arhivare §i curdtare

S 8 secess
p @Emr
Jab Changed To Read Order
Prodution

i B

Creata PDF For Digital Subrritto Nexpress  Notity Digital Manager

| .

iy YT

Were [essthan 1000 copies.
ordered?

@ Swccess
> B sucess =5 ivan
] i =P

> @ suwcess
p BEmr > O Faied

Wy @
g B
Create Impostion for Offsel  Import Imposition for Offsel — Proof Imposition

Nofify Off set Manager
Fig. 12 Actiune RBA de alegere a masinii de tipar in
functie de tiraj

7.3  Posibilitati de automatizare

Automatizarea cu ,,Rules Based Automation®
este teoretic nelimitata:

e arhivare automata;

e procesare automata a comenzilor;

e preluare automata a datelor tehnologice;

e populare automata cu date;

e productie automatd de forme de tipdrire;

e selectare automata de layout;

e RIP-ing si proof-ing automat;

e tipar variabil automat.

Tirajul este utilizat pentru definirea directiei
lucrdrii. Daca este mai mic de 1000 de exemplare,
este directionat citre o masind de tipar digitala.
Daca este mai mare, este generatd impozitia si se
produc forme de tiparire.

In caz de succes sau esec, sunt notificati prin
e-mail responsabilii de procese.
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8 STUDII DE CAZ - CHESTIONAR
PENTRU IMPLEMENTAREA RBA

Participantii GUA (Graphic  Users’
Association), utilizatori ai fluxului de lucru Kodak

e Ce tipuri si cate masini de tipar detineti?
e Care e numarul angajatilor?

e Ce fel de actiuni RBA folositi?

e Care sunt rezultatele obtinute?

Prinergy, au fost rugati sid raspundd la Rezultatele sunt prezentate in Tabelul 2.
chestionarul:
Tabelul 2. Implementarea RBA
Obiect de Tipar comercial/ Direct e-mail/ Tipar comercial/ Tipar comercial/
activitate/ capacitate mare de | capacitate mare de | capacitate medie capacitate mica de
Tipul companiei | productie productie de productie productie
Tipuri de masini - 16 masini - 28 masini rotative; | - 4 masini plane; - 2 masini plane.
rotative; - 20 masini plane. - 1 masina rotativa;
- 5 masini plane; - 1 masina digitala.
- 7 masini HP
Indigo.
Numar de angajati | 250 620 115 31
Implementare - procesarea Peste 60 de reguli - RIP si soft-proof | - implementarea
RBA automata a RBA implementate: | prin intermediul fluxului Prinergy si
comenzilor - preluarea portalului InSite; InSite permite clientilor
incdrcate prin automati a job- - crearea automata | sd plaseze comenzi
InSite; ticket-ului; a fisierelor cu date | online, sd vizualizeze
- arhivarea - crearea automati | variabile; raportul preflight al
automata a de comenzi prin - impozitie fisierul, soft-proof-ul si
comenzilor. intermediul InSite automata; S_'El poatd da ’;Bun_ de
si popularea lor cu - arhivarea tlpvar“ in mai putin de o
date; automati. ora, .
- alocarea automata - lansarea noilor oo
a layout-urilor de comenzi ¢ anuntata prin
impozitie, crearea e-mail, transmis
automati a automat agentului de
impozitiilor; vanzari si operatorului
- generarea Prepress,
automati a formelor - selectarea automata a
de tipar. curbelor de compensare.
Rezultate - reducerea - reducerea - reducerea - reducerea operatorilor
numarului de operatorilor rebuturilor la tipar | prepress de la 6 la 2;

operatori prepress
delal151all (in
medie, costurile cu
departamentul
prepress
reprezentand 3-4%
din venituri);

- reducerea
timpului de
producere a formei
de tipar de 1a 0.5
ore la 0.3 ore;

- cresterea
castigului anual cu
48.000 euro.

prepress de la 36 la
26;

- cresterea
numarului formelor
de tipar tipar
produse pe ora cu
60%,;

- economisirea a
600.000 euro anual
cu forta de munca;

- reducerea timpului
mediu de executie a
unei comenzi de la
50 de ore, 1a 20 de
ore.

cu economii de
45.000 euro anual;
- micsorarea cu 20
ore de munca/
saptamana a
timpului alocat
lucrarilor, prin
arhivarea automata
a comenzilor, care
echivaleaza cu
economisirea a
20.500 euro anual;
- reducerea
timpului de
executie a unei
lucrari, de la 3-4
zile, la cateva ore si
cresterea nivelului
serviciilor oferite
clientilor.

- cresterea nivelului
serviciilor oferite
clientilor;

- cresterea veniturilor
anuale;

- reducerea costurilor
operationale,

- reducerea
interventiilor manuale;
- cresterea castigului
anual cu 485.000 euro .
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9 PROCEDURI DE LUCRU iN
DEPARTAMENTUL PREPRESS

Implementarea partiali a fluxului de lucru
Kodak Prinergy este descrisd de procedurile din
Fig. 13:

( Client fard cont STOREFRONT )

f = . . = " 2
[ Plaseazd comanda prin e-mail agentului comercial )

/7 Agentul comercial completeazi
| comanda si o preda operatorului

/

prepress, impreund cu fisierele .~

(" Fisierele sunt verificate de citre
‘_operatorul prepress (preflight). ./

l«/-ﬁaport - -\'l NU
\e¢-mail client/

DA

(" Rafinare si creare proof (soft sau fizic) ]

(Trasmitere e-mail BT prin agentul comercial )

fNotiﬁcarea clientului prin e-mail pentru BT]

<z

DA

Atribuirea a paginilor impozitiei -\
. corespunzatoare; I‘mar,e,a impozitiei J

- T T AR = " T .
[_Verificarea impozitiei; transmiterea la masina de tipar )

( Tipar )
a) clasic

Client STOREFRONT

Y
Plaseaza comanda online (magazin virtual) )

(" Primegte automat schita pentru personalizare coperti )
A si interior /

. y .
Se creazi automat comanda care devine vizibila in
| platforma InSite; agentul de vanziri si cel de prepress |
primesc notificari prin e-mail la plasarea acesteia
v
" Clientul incarca fisierele prin intermediul platformei ‘
A In&}ilc, Figierele sunt verificate automat (preflight).
\ ¥ 3

Raport - _NU > Fisier ~~_

: e-mail client/ ~corespunzitor
-ma
N4

Rafinarea automata si creare proof

( Notificarea clientului prin e-mail pentru BT )

/‘\Ui

ient -~
Nt

Atribuirea automata a paginilor impozitiei
corespunzitoare; crearea impozitiei

Impozitie transmisd automat la masina de tipar

Tipar

b) flux Prinergy
Fig. 13 Proceduri pentru flux prepress
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Pe baza acestora, au fost masurati timpii
pentru executarea fiecdrei operatii. Acestia sunt
prezentati in Tabelele 3-5:

Tabelul 3. Receptia fisierelor native de la clienti

Timp alocat de agent
prepress (min)

|Adunarea informatiilor, |10’/fisier
fonturilor si imaginilor
Control continut, 1’ / pagina

pozitionare texte si imagin|
Control imagini
Conversia in PDF

2’ / imagine
de la 5’ la 15 / fisier
dela5’lal5’

Control PDF sumar

Control PitStop si lectura |15’
raportului
Rafinare in Prinergy automata

Control vizual final al pdfy1° / pagina la 1 culoare
ului rafinat - 4” / pagina policromie

- de la 15’ pana la 30’ pt.
coperti

Transmitere PDF la client 5’

BT

Transmitere impozitie 5’

Tabelul 4. Receptia fisierelor PDF de la clienti

Timp alocat de agent
prepress (min)
de la 15’ pana la 30’

Control vizual conform
dosar de fabricatie si
proofuri (format,
numar pagini, spectru
de culoare), control
sumar de pozitionare a
elementelor grafice)
Control PitStop si
lectura raportului

15°

Corecturi de facut in
PDF

Rafinare in Prinergy

la 0’ la 4 h (sau mai
mult)

Automata

Tabelul 5. Receptia fisierelor PDF prin Storefront + RBA

Timp alocat de agent
prepress (min)

Control vizual conform | 0
dosar de fabricatie si

proofuri

Control PitStop si 0’
lectura raportului

Corecturi de facut in 0-4h
PDF

Rafinare in Prinergy automata

Control vizual final al 0’
pdf-ului rafinat

Transmiterea PDF la 0
client pt. BT

Transmitere impozitie 0
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10 CONCLUZII PENTRU STUDIU PE O
PERIOADA DE 30 DE ZILE

Aplicarea partiala a Prinergy Workflow pe o
perioada de 30 de zile, combinata cu RBA au dus
la urmatoarele concluzii pentru departamentul
prepress:

e a crescut productivitatea cu 5-15% prin
aplicarea unor reguli de baza cum ar fi preflight,
alocarea automatd a paginilor pentru realizarea
impozitiilor, tiparirea ozalidelor, expunerea
automata a placilor si autoarhivare;

e au fost reduse costurile cu 25-50 %
utilizand Prinergy si InSite;

e cresterea profitului cu 1-2% (prin marirea
numarului de lucrari efectuate).

11 DEFINITII

MIS (Management Information System) —
managementul sistemului de informatii

JDF (Job Definition Format) — standard
industrial proiectat sd simplifice schimbul de
informatii intre diverse aplicatii din industria
tipograficd, asemdndtor cu formatul PDF. Un
fisier PDF descrie continutul unei pagini, in timp
ce un fisier JDF descrie ce se intdmpla cu acea
pagina sau cu lucrarea care o contine.

RBA (Rules Based Automation) — automa-
tizare pe baza de reguli.

Adobe Acrobat — program cu care se
manipuleaza si gestioneaza fisierele PDF. Ofera
facilitatea de verificare a fisierelor inainte de a fi
trimise la tipar.

PDF - format de fisier portabil, utilizat
pentru transmiterea continutului  grafic al
documentelor electronice. Un astfel de fisier poate
include toate fonturile si imaginile.

RIP — Raster Image Procesor

Trapping — extinderea marginilor obiectelor
pentru realizarea registrului, atunci cand se
tipareste cu cerneluri speciale sau cand informatia
din anumite zone se afld numai pe un plan de
culoare.

Overprint — suprapunerea informatiei de pe
planurile de culoare, fara sa faca spartura.

FTP (File Transfer Protocol) — protocol
pentru transferul fisierelor de pe un computer pe
altul.
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