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REZUMAT: Obiectul lucrdrii este optimizarea geometriei fundului tronconic al unui recipient cilindric sub
presiune stafionara. Predimensionarea s-a ficut printr-un calcul aproximativ, bazat pe teoria de membrand a
invelisurilor de rotatie. Analizele cu elemente finite au avut drept scop sd evidenfieze efectele locale (concentrdri de
tensiuni) care apar la joncfiuni, adicd pe contururile de legdturd intre mantaua cilindricd i partea tronconicd,
respectiv intre aceasta i placa circulard. Pentru mdrirea presiunii de lucru i pentru economie de material s-a pus
problema optimizdrii geometriei prin modificarea unghiului dintre generatoarea conului 5i baza mare a acestuia
si/sau a grosimilor componentelor. Pentru un set de parametri dimensionali au fost ficute mdsurdri prin metoda
tensometriei electrice rezistive. :
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1. Introducere

Pentru stocarea fluidelor sub presiune sunt folosite recipiente cilindrice stationare cu diferite
forme ale fundului (Fig. 1): a) placa pland circulard, b) lentila sferica, ¢) torisferic, d) tronconic.
Recipientele din ofel se realizeazi asambland prin sudare mantaua cilindrica §i componentele fundului.
Trecerile de la o geometrie la alta reprezinta zone critice in care se produc concentrari de tensiuni. Astfel,
in cazul variantei din figura 1,d (care va fi analizata in lucrare), apar cresteri locale pe contururile de
legatura intre mantaua cilindrica si partea tronconica, respectiv intre aceasta §i placa circulara. Un avantaj
al acestei variante este acela ca semifabricatele pentru toate componentele se pot obtine prin decupare din
foi plane de tabld. Mantaua cilindrica rezultd prin roluirea unui semifabricat dreptunghiular, iar partea
tronconicé, prin roluirea unui sector de placd inelara cu dimensiuni corespunzitoare.

O solutie tehnica buna dar costisitoare este de a da forma fundurilor prin ambutisare la rece sau la cald.
Astfel, asamblarea dintre manta si un fund cu o margine cilindrica scurta se realizeazi mai ugor, printr-un

singur cordon de suduri circular plasat convenabil.
Varianta de recipient cilindric cu fund tronconic este putin studiata in literatura desi este aplicatd

in proiectarea si fabricarea utilajelor de proces [1], [2]. .
De asemenea, in problema optimizirii structurale a recipientelor metalice sub presiune au fost

obtinute pufine rezultate [3]. Sunt preferate de cétre proiectanti normele bazate pe relafii constructive

acoperitoare, care conduc la supradimensiondri. o
Pentru marirea presiunii de lucru si pentru economie de material se pune problema optimizarii

geometriei (Fig. 2) prin modificarea grosimilor # (i=1,2,3) si/sau a unghiului ¢ [3].



