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REZUMAT: Lucrarea contine informatii referitoare la automatizarea fluxului de imbuteliere a
borcanelor cu muraturi..Pe baza desenului principal ce prezinta fluxul de imbuteliere automatizat sunt
prezentate anumite echipamente. Acestea au rolul de a creste productivitatea si de a influenta anumiti
factori.

In functie de metoda de procesare aleasd, echipamentele ce contribuie la realizarea produsului finit pot
sa difere datoritd factorilor spatiali, temporali si economici.
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1. Introducere

Muriturile sunt castravetii conservati intr-o solutie de otet, sare si alte arome. In timp ce
tehnologia de decapare a fost cunoscutd din cele mai vechi timpuri, muraturile sunt inca
produse alimentare populare.

De-a lungul anilor, procesul de productie de murdturi a devenit mai automatizat, totusi
metodele de decapare de baza s-au schimbat foarte putin de la dezvoltarea tehnologiei.
Productia implicd patru etape primare, inclusiv recoltarea, conservarea, pasteurizarea si
prelucrarea finald. Procesul este foarte automatizat odatd ce castravetii sunt livrati in zona de
procesare.

In functie de producitor, transformarea castravetelui intr-o murituri se poate face intr-una
din cele trei cdi: fermentarea ( in aceastd metoda, castravetii sunt transferati in rezervoare mari,
etanse la aer, din fibra de sticla sau din otel inoxidabil. Muraturile fabricate in acest mod au
un termen de valabilitate de mai multe luni), pasteurizarea ( castravetii sunt imbuteliati si apoi
expusi la temperaturi foarte ridicate pentru o anumita perioada de timp. Acest lucru are ca efect
uciderea tuturor bacteriilor care ar putea fi prezente), refrigerarea (aceste muraturi depind de
temperatura rece si solutia de otet pentru a preveni deteriorarea). [1]

2. Flux logistic pentru imbutelierea borcanelor cu muraturi
Indiferent de metoda aleasa, pentru a se ajunge la rezultatul final, utilizarea fluxurilor de

imbuteliere a borcanelor cu muraturi reprezintd un pas important in industrie, utilizarea
diferitelor echipamente reprezentand un proces de automatizare.
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Fig. 1. Exemplu flux de imbuteliere ( In acest exemplu sunt numerotate echipamentele,ele fiind
exemplificate mai jos) [2]

1. Echipament de manipulare a materialelor

Fig. 2. Exemplu echipament de manipulare a materialelor [2]
Mesele de acumulare sunt construite cu rolul de a manipula materialele, cu actionare cu viteza
variabila, rotatie reversibila si reglabile in Tnaltime. Turntable-urile sunt mese cu alimentare

care incarca, descarca si transfera sticle la si de la conveior. [2]

2. Echipament de orientare si conveior

Fig. 3. Exemplu desen echipament de orientare si conveior [2]

Orientatorul si conveiorul se pot adapta cu usurinta la o varietate de forme si dimensiuni.
Echipamentul poate manipula majoritatea tipurilor de recipiente, inclusiv: rotunde, patrate,
dreptunghiulare, ovale, conice, etc., cu putine parti care nu se schimba.

Senzorul de siguranta a sticlei va intrerupe dispozitivul de orientare daca fluxul containerului
din amonte este intrerupt.

Pe baza unui cadru din otel inoxidabil greu, a lantului de conveior de alimentare pentru produse
alimentare si a partilor de contact ale containerelor, decaparea automata a sticlelor este de
calitate alimentara si durabila. [2]
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Echipament de sterilizare a borcanelor

Recipientul automat de spalare a sticlelor este un companion ideal si adesea o cerintd pentru
liniile automate de umplere a sticlelor. Dispozitivul de clitire poate utiliza gaz comprimat
pentru a evacua particulele din recipient sau pentru a se folosi cu o solutie de dezinfectare sau
cu apa pentru a clati nainte de umplere. Chiuveta de recuperare permite pompei de recirculare
a jetului de apa sd recicleze solutia de dezinfectare pentru a reduce costurile operationale. [2]

Fig. 4. Exemplu echipament de sterilizare a borcanelor [2]

3’. Echipamentul de Tmbuteliere a muraturilor in borcane este ideal pentru umplerea cutiilor si
a borcanelor cu aproape toate legumele si fructele. Echipament de umplere este echipat cu un
sistem de inclinare. Acest model este foarte igienic, datorita utilizarii sloturilor vibratoare
pentru transportul produselor. Acest lucru asigura ca masina poate fi curdtata cu usurinta.

Nu exista pierderi datorate unui jgheab pe partile laterale ale benzilor transportoare si ale
ascensoarelor. [3]

Fig. 5. Echipament de Tmbuteliere a muraturilor in borcane [3]

Un alt exemplu de echipament este prezentat in Fig. 5.. In timpul ciclului de functionare,
conveiorul transporta containerele la surubul de alimentare, mentinand o viteza variabila astfel
incat sa poata fi introduse. Surubul de alimentare este sincronizat cu steaua de intrare care
transfera recipientele. Telescoapele determind cantitatea de produs care trebuie dozati. In
timpul procesului de umplere, un set de vibratoare pneumatice regleaza produsul in interiorul
recipientelor. Dupa terminarea fazei de umplere, borcanele parasesc echipamentul si urmeaza
sa fie transferate In urmatorul proces de lucru cu ajutorul unui conveior. [4]

F1g 6. Echipament telescopic [4]
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Al treilea exemplu de echipament de imbuteliere a borcanelor este echipamentul automat de
cantarire. Fiecare cap are o unitate de control independenta, nu va deduce cu alte capete chiar
si atunci cand este dezvoltat un defect. Acest design va reduce semnificativ timpul de
functionare al echipamentului si va reduce la minimum riscul de defectare a echipamentului.

[2].
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Fig. 7. Echipament automat de cantarire [2]

3”’. Echipament de imbuteliere a lichidului

Se pot utiliza echipamente precum: Dispozitivul de Tmbuteliere rotativ, oferd o productie
extrem de rapida si precisa pentru toate lichidele necarbonatate, cu curgere libera. Profitand
de tehnologia de umplere la nivel, agentul de umplere rotativ asigura un nivel de umplere
perfect pentru toate tipurile de recipiente de produs. Echipamentul vine, de asemenea, cu mai
multe caracteristici standard, sisteme de siguranta si chiar o noud tehnologie de productie care
isi mareste productivitatea in fata oricarei masini din clasa sa. [2]
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Fig. 8. Exemplu de echipament de imbuteliere rotativ si principiu de functionare [2]

Cat de departe duza coboard in recipient determina nivelul de umplere. Adancimea de
penetrare si nivelul de umplere, este stabilit de inelele de distantare. Forta generata de arcul
compasat etanseaza duza la deschiderea containerului. Portul de umplere este impins in jos
peste orificiul de scurgere, deoarece partea superioara a duzelor se deplaseazd in jos.
Containerul se umple pana cand produsul ajunge in portul de supracurent. Portul de depasire
stabileste nivelul de umplere.

Echipament de imbuteliere rotational: acest echipament de umplere asigura o viteza mai mare,
sigurantd si productivitate, mentinand eficienta productiei si costul redus. Acest design
incorporeaza sistemul de antrenare si reglarea Tnaltimii duzei cu memorie de lucru. Placile
volumetrice sincronizate sunt considerate a fi cele mai exacte dintre modelele de umplere cu
viscozitate ridicata.
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Fig. 9. Exemplu echipament de imbuteliere rotational si principiu de functionare [2]

1. Conveiorul alimenteaza sticlele goale. 2. Un sistem cu roti stelare si un container se afla in
pozitia unei sticle pe turela de rotatie sub fiecare duza. 3.Produsul este pompat de la rezervorul
de alimentare in vrac la colector. Viteza completa de umplere este determinata de cat de repede
se pompeaza produsul. 4. Pe masura ce turela roteste, orificiile duzelor se aliniaza cu orificiile
de distributie stationard, creand cai de curgere deschise. 5.Borcanele sunt umplute in timp ce
se rotesc in jurul turelei. 6.Echipamentele pline sunt returnate conveiorului printr-un al doilea
sistem de roti stelare. [2]
4. Echipamente de fixare a capacelor :

Dispozitivul de strangere receptioneaza un recipient cu un capac in pozitie. Elementul de
strangere tine si deplaseaza containerul prin seturi de axe care imping capacul.
Setul de strangere poate fi ajustat pentru a se potrivi diferitelor dimensiuni ale flaconului. Un
comutator de sus / jos de pe panoul frontal schimba inaltimea suruburilor de fixare a arborelui
si a centurii de prindere. [2]

Fig. 10. Exemplu echipament de fixare a capacelor [5]

5. Echipament automat de etichetare
Poate aplica etichete pentru toate produsele conice (vase, sticle, cutii sau cupe). Se adapteaza
la diferite formate de produs simplu si eficient, fara a fi nevoie de schimbari hardware. Acest
echipament este apreciat pentru usurinta utilizarii si precizia consistenta a etichetei.[7]
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Statie de inspectie-respingere: acest echipament poate fi folosit pentru a inspecta nivelurile
adecvate de umplere, metal sau contaminate in produs, capacele inclinate, capacele lipsa,
foliile lipite, etichetele strambe sau lipsite si multe altele. In functie de cerintele de inspectie,
sistemul utilizeaza sisteme de vizionare, senzori, comutatoare de proximitate, intrerupatoare
de limita si scanere UPC si 2D. [2]

S -~ A
Fig. 12. Exemplu statie de inspectie respingere [2]

Echipament de impachetat in ambalaj pentru sticle: echipamentul automat colecteaza intr-o
singurd unitate functiile unui ambalator si a unui ambalaj in folie.Tehnologia permite
folosirea unei singur sistem de impachetare Intr-un spatiu limitat pentru a produce pachete
infasurate in ambalaj sau pentru a impacheta cutii. [8]

Fig. 13. Exemplu echipament de impachetare [8]

9. Concluzii

Utilizarea echipamentelor automate intr-un flux de Imbuteliere a borcanelor cu muraturi
reprezintd o crestere semnificativd a productiei cdt si un timp mai scurt de realizare a
produsului.Indiferent de oricare din cele trei metode de procesare a produsului enuntate in
introducere exista acelasi flux de imbuteliere, flux ce poate utiliza diferite echipamente in
functie de factorul spatial, economic si de timp.

10. Bibliografie

[1].http://www.madehow.com/Volume-4/Pickle.html

[2]. https://www.accutekpackaging.com/

[3]. http://www.solbern.com/pickles.html

[4]. http://www.zacmi.com/machines/vibrating-cone-telescopic-pocket-filler/

[5]. http://www.ast-pack.com/images/product/08-capping_machine.jpg

[6]. http://www.altech-uk.com/news/glass-jar-multi-labelling-system/
[7]-https://www.logismarket.co.uk/automatic-labelling-machines/automatic-labelling-machine-
tapered-products-ninon-konic_cda_p

[8]. http://www.mariani-it.com/it/catalogo/packaging/latte-e-derivati-alimentare-e-
bevande/termofardellatrici-combinate

246





