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REZUMAT: În prezenta lucrare am efectuat cercet ri privind dezvoltarea unui ghiveci 
inteligent cu auto-udare Au fost realizate studii asupra 
senzorilor, pentru a se stabili o modalitate de 
rezervorul de colectare al produsului. A fost a metodelor de 
alimentare cu curent electric a sistemului. De asemenea, au fost analizate materialele plastice 
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1 INTRODUCERE

Nevoia de eficientizare si simplificare a proceselor a 

o
himbare 

în toate domeniile, inclusiv în ceea ce prive te 
cre terea i îngrijirea plantelor. În prezenta lucrare 
vom continua cercetarile privind dezvoltarea unui
ghiveci intelgent unde vor fi abordate subiecte 
precum: 
nivelului apei din rezervorul de colectare a 
condensului, metode de alimentare cu curent 
electric a sistemului, materiale plastice ideale pentru 
carcasa produsul
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2 DETERMINAREA NIVELULUI APEI CU 

AJUTORUL SENZORILOR

nt elemente specifice 
sistemelor de automatizare. Cu ajutorul acestor 
dispozitive, pe baza informatiilor culese din 
procesul automatizat, conducerea sistemului se face 

2.1 Senzori de umiditate

cantitativ valoarea acesteia.

Fig. 1. Senzor de umiditate

În cazul în care senzorul de umiditate depisteaz
dep irea unei valori corespunzatoare de umiditate, 
acesta poate semnaliza optic sau acustic i chiar s
actioneze asupra unor regulatoare care vor remedia 
situa ia.[2]



În structura senzorului, detectorul de umiditate 
poate s prezinte mai multe tipuri de func ionare:

- Mecanic,
- Electrochimic,
- Rezisliv,
- Capacitiv.

2.2 Senzori de nivel
Senzorul de nivel î i schimb pozi ia în func ie de 
cre terea sau sc derea nivelului de ap . Fiecare 
nivel de comutare trebuie s prezinte un controller, 
care este utilizat pentru a golii sau umple rezervorul. 

Fig. 2. Senzor de nivel capacitiv
Avantajele senzorilor de nivel sunt:

- Func ionarea cu lichide sau pulberi 
conductoare sau izolate;

- Semnal de ie ire în curent alternativ.

2.3 Senzori de greutate 
Senzorul de greutate seteaz greutatea maxim de 
sprijin. Dac greutatea maxim va fi atins , atunci 
senzorul va emite semnale acustice pentru a anun a. 
Senzorul prezint  în structura sa o mic plac
sub ire de metal, asupra c reia se va aplica for a, 
fiind alc tuit din dou metale diferite.

Fig. 4. Senzor de greutate

În urma aplic rii for ei pe lamel , acesta se va îndoi, 
ac iune insesizabil . Metalul care este situat 

dedesubt i i va mic ora volumul, iar celalalt se va 
alungi, modificându-se astfel corespunzator 
rezisten interioare. 
Senzorul este v zut ca un poten iometru rezistiv 
care i schimb valoarea propor ional cu for a care 
este aplicat asupra lui.

3 ALIMENTAREA SISTEMULUI CU 
CURENT ELECTRIC

3.1 Bateria
R

e

închizând circuitul prin polul pozitiv al bateriei. [3] 

Pentru produsul nostru, 

însa, 
înlocuite

Fig. 5. Exemplu de baterii

3.2 Acumulatori

acumulatorii sunt celule electro-chimice care 

acumulator. [4] 
Tipuri de acumulatori:

cu plumb care au tensiunea
electromotoare de 2,2 V;
Nichel-Cadmiu (Ni-Cd) care au

1,2 V;

au tensiunea electromotoare pe

Pentru produsul nostru, 
este 



. 
âlnim ace

Fig. 6. Exemplu de acumulator

3.3 Celule fotovoltaice
Aceastea 

materiale semiconductoare (de cele mai multe ori 

(tensiune de 0,5 volti(V)) în momentul în care sunt 

Pentru produsul dezvoltat,
este una ideal

, singurul 
dezavantaj întalnit fiind costul mai ridicat.

Fig. 7. Structura unei celule fotovoltaice [5] 

Fig. 8. Exemple celule fotovoltaice

3.4 Priza
F

-se de un 

Pentru produsul dezoltat aceast

, antaj al acestei 
fiind 

. 

Fig. 9. Exemplu techer cu adaptor 9V

4 STUDIU ASUPRA MATERIALELOR 
PLASTICE

produsului final. Astfel, s-au efectuat studii separate 
privind materialele plastice necesare pentru fiecare 

4.1 Materiale utilizate pentru prototip
-am analizat în cadrul 

inei 
industriale.



4.1.1 Prototiparea rapid (Imprimare 3D)
Imprimarea 3D este un proces de formare a unui 
obiect solid tridimensional
printr-un proces aditiv, în cazul în care straturi 
succesive de material sunt stabilite în diferite 
forme. [6] 
Cele mai utilizate materiale pentru prinatrea 3D sunt 

Tabelul 1. Tabel comparativ materiale prototip

ABS (Acrilonitril -
Butadien – Stiren)

PLA (Acid Polilactic)

Avantaje: 

Duritate

Flexibilitate 

temeperaturi ridicate

Avantaje: 

Viteze mari de printare

Dezavantaje: 
Distrugerea mediului 

Dificil de printat 

Dezavantaje: 

Se poate deforma 

ridicate

decât ABS-ul

Deoarece
-ul nu este potrivit 

pentru acest produs. De a
-i un 

-
ul.

4.1.2

prot

cu

penru orice tip de produs de design industrial.
Procesul de modelare con : 
-

polistirenul).

-Presarea plastilinei pe model p
ei dorite.

-

modelului).
-
pistol de vopsit, fie manual, cu pensula).
-Pentru oferirea unui luciu se poate aplica lac 
incolor.

4.2 Materiale utilizate pentru produsul final

materiale [7]: 

Tabelul 2. Tabel comparativ materiale produs final
ABS (Acrilonitril - Butadien – Stiren)

Avantaje:

- n

-

-

-

Dezavantaje:

-

-

PLA (Acid Polilactic)

Avantaje:

- este ieftin

- este flexibil

-

-

-
luciu

Dezavantaje:

-

-



PP (Polipropilena)

Avantaje:

-

-poate fi colorat în diverse moduri

-nu absoarbe apa

Dezavantaje:

-este afectat

- ri mecanice

Nylon

Avantaje:

costuri reduse

-

-

Dezavantaje:

-

-

- din 

îndelungat

HIPS ( Polistiren de 

Avataje:

- pot fi pictate

-buna reciclare

- mai tare decât polistirenul

-Ieftin 

-

Dezavantaje:

-

- redu

-

[8][9][10]

Pentru o analiz
materialele ce pot fi utilizate pentru realizarea 

carcasei, a fost folosit programul CES EduPack 
2015. CES EduPack 2015 este un program ce 

designul, raspunzând nevoilor utilizatorului cu o 

un grafic al materialelor. Pe axa X a graficului a 
eristica “Processing properties - 

and fracture properties - Fracture Toughness” 
Cel mai potrivit material 

Nu a 

terminarea proiectului.  

EduPack 2015

5

componente ale produsului
piese în parte, di

dispozitivului, s-au avut în vedere mai multe 

financiar.
mului intern a produsului a 

fost:

Piese componente Cantitate

Ventilator 1

Radiator 2

Celula peltier 1

Acumulator 1



Switch on/off 1

Senzor umiditate 1

Senzor nivel 1

Carcasa (injectie mase 
plastice)

1

Suruburi aprox 20

Pasta termoconductoare 1

celei prezente, s-a convenit în cadrul echipei ca 

intern
Piese componente Cantitate

Ventilator 1

Radiator 2

1

Adaptor 9V 1

Switch on/off 1

LED RGB 1

Senzor nivel 1

Rezervor 1

Plutitor 1

Element capilaritate 1

mase plastice)
1

Suruburi aprox 20

termoconductoare
1

Ventilator
Roulul ventilatorului este acela de a absorbi aerul 

-l

Fig. 11. Ventilator 

Radiator

Fig. 12. Radiator

Celula peltier
Cu ajuto condensul, 



Adaptor 9V
lui 

s-

sistemului intern.

Buton pornit/oprit

unui dispozitiv de la pornit la oprit.

Fig. 15 Buton pornit/oprit

LED RGB
Rolul LED-

-
pornit

-
de colectare este plin

- C
ghiveciul este defect

Fig. 16. LED RGB

Senzor de nivel
Are rolul de a determina nivelul de lichid din 
interiorul recipientului de colectare cu scopul de a 
evita supra-
Acesta este activat de un plutitor din interiorul 
rezervorului

Fig. 17. Senzor de nivel
Rezervor

condensare.

Fig. 18 Rezervor



Plutitor

din interiorul rezervorului. Are rolul de a activa 
senzorul de nivel.

Fig. 19. Plutitor

Element de capilaritate
-

dimensiuni mici care, bazându-se pe principul 

tei.

– acestea sunt elemente de fixare

 – are rolul de a dispersa 
-

Carcasa

produsul nostru: 
plantelor de apartament.

6  CONCLUZII

produsului dezvoltat. 

, 
despre care s-

Astfel, proiectul se va finaliza cu livrarea unui 
prototip
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