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REZUMAT: Sistemele de fabricatie flexibile sunt de actualitate si in permanentd modernizare,
devenind sisteme inteligente care se prezinta sub diferite aspecte, oferind posibilitatea integrarii lor in
procesele de fabricatie a pieselor tot mai complexe. Dispozitivele modulare au un rol important in
procesul de productie in cadrul unei linii de fabricatie flexibila, datorita faptului ca au in componenta

prindere si permit automatizarea manipuldrii pieselor pentru schimbarea suprafetelor de lucru, avand
acelasi sistem de fixare .
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1. Introducere

Frezarea este procedeul de prelucrare prin agchiere a suprafetelor simple sau complexe, exterioare
sau interioare, profilate sau neprofilate, in orice fel de productie (unicat, serie, masa) cu scule de revolutie
cu mai multe taisuri dispuse pe circumferintd numite freze. Frezarea este un procedeu de prelucrare cu
productivitati ridicate, prelucrarea realizandu-se prin intermediul unei miscari principale de rotatie in jurul
axei proprii §i printr-o miscare de avans pe o directie perpendiculard pe aceasta axa.

Modularea este mijlocul prin care dispozitivele din elemente modulare sunt chemate sa raspunda
scopurilor generale ale dispozitivelor (orientarea si fixarea semifabricatelor operatiilor pentru a se asigura
precizia pozitiei relative a suprafetelor generate sau pentru a mari productivitatea prelucrarii) si restrictiei
de a permite o echipare tehnologica flexibila, a dus la aparitia unor caracteristici ce diferentiaza din punct
de vedere tehnic, economic si organizatoric tipul de dispozitiv in discutie de celelalte categorii de
dispozitive.

Realizarea unor dispozitive aplicabile la prelucrarea pieselor in serii mici §i unicate,
automatizarea actiondrii dispozitivelor si integrarea lor in ciat mai mare masurd cu masina unealtd cu
comanda numericd, comanda interactiva a dispozitivelor in prelucrare utilizand informatii
fundamentate stiintific bazate pe comportarea piesei in procesul de prelucrare, toate acestea constituie
obiective de cercetat prin metode aplicabile categoriei pieselor prismatice. Acestea pot fi clasificate ca,
dispozitive inteligente datoritd multitudinii de functii. Dispozitivele modulare prezinta un grad ridicat de
universalitate, iar utilizarea lor este posibild pe magini unelte cu comandd numericd, dar si pe cele
conventionale.

Dispozitivele modulare au rolul de a permite prelucrarea pieselor pe celule si sisteme flexibile sau
centre de prelucrare prin frezare verticald sau orizontala, precum si alte masini unelte.
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Domeniul dispozitivelor dedicate masinilor unelte CNC, centrelor de prelucrare, celulelor si
sistemelor flexibile trebuie sa se adapteze cu evolutia masinilor unelte.

Sistemele de dispozitive modulare au aparut pe piata echipamentelor tehnologice, care au venit cu
noutati privind tipizarea, modularizarea, posibilitati extinse de combinare a variantelor tehnologice de
executie, scurtarea timpului de prelucrare a pieselor si marirea preciziei executiei.

111
Setemd de sk MADHD s opesd (u daw 1 tg de pliodd
ol el
o e s o
=
s

prrpe———
Py

Fig 1 Tipuri de frezare

+ universal swivel head — cutter can be moved to any

spatiad angle

« nfinitely variable feed speeds

and rapid feed with servo molar and maticn control

onal 3 axes EE—

1% b
esecoce
Bl .I
®eocvoce

-k posibion indcatar universal swivel haad,

Fig 2 Masina de frezat clasica

170



Coawant Cans I i e

Ve sr) ) e To o
oamart g e

&‘!

;u&t‘m -;—
Lawy setrg i rrcroe proctnn whr e “rated locyon gres ¢ very b speot
015 o 0000 imah aaing rnge A, MR ) (et
PDC and carbide insents Wiper insert option for high feed finising
Do CBs0 Hio, 1030, 1030 CDICRS0 Hio

Fig 3 Tipuri de freze

2. Stadiul actual

Functii de baza ale sistemului de orientare si fixare:
- pozitionare: asezarea piesei intr-o pozitie bine definite pe masa masinii.
- fixarea: mentinerea in siguranta a piesei in aceasta pozitie pentru a evita orice miscare a piesei datorata
fortelor de aschiere
- suportul: evitarea oricarei vibratii sau deformari in timpul prelucrarii.

Dispozitivie modulare AMF

Fig 4 Dispozitive modulare AMF

171



\.& K =
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Sistemele modulare EROWA

EROWA MTS este un sistem flexibil, dimensiunea maxima a piesei depinde exclusive de
posibilitatile oferite de masina . Fie ca este vorba despre un singur modul MTS sau o paletizare cu mai
multe module MTS.
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Fig 8 EROWA MTS

Exemple de fixare:

- Placa de baza cu sistemul MTS integrat

Fig 9 Placa de baza cu sistem MTS integrat

- O singura mandrina MTS integrate sau montata pe placa
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Fig 10 Mandrine MTS

- Una sau mai multe mandrine MTS integrate in placa de baza

Fig 11 Mandrine MTS integrate in placa de baza

Tehnologie de fixare SCHUNK

Aceste sisteme modulare de fixare se remarca prin rapiditate, acuratete, forte mari de fixare,
posibilitati numeroase de fixare .

Fig 12 Sistem modular de fixare tip Tombstones
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Fig 15 Sistem modular de fixare magnetic

Sistemul MATRIX SILVER CLAMP

Acest sistem de fixare se bazeaza pe pini individuali cu arcuri care se modeleaza pe orice forma .
Formele complexe ale pieselor se pot prinde rapid si usor iar inchiderea completa este o garantie
a prinderii maxime cu forta minima .

Fig 16 Sistem modular SILVER CLAMP
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Fig 17 Frezare piesa prinsa in sistemul SILVER CLAMP

Avantajele sistemului SILVER CLAMP

- Rapiditate si precizie. Orice forma poate fi asigurata cu precizie in cateva secunde

- Siguranta si “blandete”. Datoritd unei forme de precizie, este necesara numai forta minima de
strangere pentru a asigura suprafete chiar sensibile

- Folosire universala. Nu este nevoie de echipamente speciale

3. Concluzii

In concluzie avantajul principal al acestui tip de dispozitive dezvoltate in tezad este complexitatea
redusd, ceea ce le asigura fiabilitatea si le face aplicabile productiei de serie mare, mica si unicate,
conferind un grad mare de flexibilitate si costuri reduse.
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