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REZUMAT: 

abor

central un echipament complex de scanat, utilizat în procesu

-un model 3D. În continuare modelul este utilizat pentru 
realizarea unei matri
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1. Introducere

Lucrarea are drept scop procesului de fabricare a talonetelor personalizate. 

piciorului sau alte materiale care pot fi introduse în pantof. Acestea piciorul într-o
îl pr [1]. 

Din punct de vedere medical, talonetele se folosesc pentru corectarea piciorului plat, piciorului 
complex .  

Procesul talonetelor personalizate cuprinde mai multe etape: scanarea 
talonetei, iar apoi 

talonetelor personalizate, cu 
pentru ent central al 

sistemului de fabricare a talonetelor.

2. Stadiul actual

-
[3]. 

, care: 
p ; 
p

de diferite grade.
, 

(sau modelele integrale din silicon), cresc confortul la utilizare, fiind astfel mai 
copii [4]. 



 [4] 

cum este prezentat în continuare. 
D

 (Fig. 1) - sunt recomandate pentru îndreptarea piciorului plat, 
pic

. 

Fig. 1.

Talonete plantare din silicon (Fig. 2) - 
s

forma sa i
s
s

Fig. 2.

În general, 
i mai economic

-
cor  [5]. 

3. produsului

a acestuia.



probleme ale picioarelor, cum ar fi:
- piciorul plat – 

transversal ale pici
foarte diverse.

- piciorul valg – este un tip

la nivelul scheletului osos.
- piciorul scobit – 

musculaturii piciorului [6].

3.1

Personalizarea formei talonetelor se cu laser (Fig. 3) care permite 
mai mare grad de precizie. S-a folosit 

scanner-ul „Go!Scan 3D” (Fig. 4

                 
                                                      Fig. 3. Scanarea 3D                                                    Fig. 4. Scaner 3D

Cu ajutorul software-ului asociat aparatului de scanat, „VX Elements”, se o imagine 

„nor de puncte” (Fig. 5). 

scanarea piciorului uneia dintre 
autoare

Fig. 6 – Markeri (targets)
scanner-ului



Scanarea piciorului s- -
s-
piciorului, 

Scanarea 3D se face în mai multe etape:
1. definirea

suport (sau 
este o hârtie reflector  (Fig. 6). Stratul negru 

neavând o regul -
- -ul, markerii 

sunt 
-

prezentat în Fig. tot într-o ordine 
aleatoare.

2. - , calibrarea 
scanner-ului. Scanner-

3. A 3- - , 

punctul minim de scanare pentru recun

4. Studii de caz

S-au realizat trei studii de caz, pentru trei persoane diferite. Pentru aceste studii s-au folosit
1 mm, 2 mm dintre

este varianta cea mai rea talonetei personalizate. 
Din meniul software-ului se poate

puncte. Precizia datelor de scanar
o -ului 3D se pot captura mai multe detalii pe 

model. Majoritatea scann i de 

Pentru primul caz s- de 1 mm (Fig. 8). Printre dezavantajele alegerii acestui tip 
ie, putem enumera distorsiuni nelineare reflexii ale luminii sau umbre.

Fig. 8



Modelele STL au fost introduse într-un soft online STL Viewer (Fig. 9

re este discretizat modelul). 
elul 3D a fost creat. 

Astfel,
a modelului este mai mic. 

           
Fig. 9. Modelul tridimensional la de 1 mm

La a doua încercare de a scana piciorul s- Fig. 10. 
Caracteristicile software-ului 3D la scanarea modelelor, umplerea urilor, simplificarea mesh-ul, 
aplicarea texturii, netezirea elor scanate.

Fig. 10. Scanarea piciorului cu o rezolu ie de 2 mm

n Fig. 11. 

          
Fig. 11

A treia scanare s- Fig. 12. 
a cum putem observa în Fig.12, 

editarea acestora.



Fig. 12. Scanarea piciorului cu o rezolutie de 3 mm

mm este prezentat în Fig. 13. 

            
Fig. 13

: 

Prin urmare, a fost selectat  modelu rea taloneta 

5. Fabricarea talonetelor

ulterior, cu ajutorul programului Freecad, în format STP pen Modelul 3D al 
piciorului în format STP este prezentat în figura 14.

Fig. 14. Modelul 3D al piciorului in format STP

specialitate CATIA V5
Astfel, modul de fabricare a



Primul pas pentru r
pici mm. Cu ajutorul comenzii Intersect, s-a realizat conturul exterior al 
piciorului, prezentat in Fig. 15. 

  

Fig. 15. Conturul exterior al piciorului

rul exterior al piciorului. Acest 
lucru s- în Fig. 16,
iar par Fig. 17. 

                       
Fig. 16.                                              Fig. 17.

În Fig. 18
                            

Fig. 18.

În continuare, s-
-a utilizat comanda Split, eliminând modelul 3D 

al piciorului d Fig. 19
talonetei.

Fig. 19.  



-a utilizat comanda 
, c

Fig. 20. 

Fig. 20. tei personalizate

6.

-

(fabricare) a imprimantei prin lipirea particulelor cu ajutorul unui material liant (binder) [7]. 
a fost iuni trans i

trimise
i compresat uniform cu ajutorul unei role sp  apoi 

jetul de liant, nd astfel un layer al obiectului 
ce un layer este finalizat, platforma de constr cu

care procesul de printare este reluat.
-

Fig. 21 22. 

               
              Fig. 21.           Fig.22.

Z-Max r -
figurile 23 i 24. 

S-au folosit 10 - -

ore.

s-au realizat t Fig. Fig. 25):
-
-
-



                          
                    Fig. 24. Infiltrare cu material

                
Fig. 25.   Fig. 26. 

Pentru a -a 
În urma acestui test, s- de a aplica un strat de silicon auto 

peste supr - Fig. 27). Acesta se 

-
s-a scanat piciorul. 

7. Concluzii

s-au cele mai importante aspecte cu privire la procesul de fabricare 
a talonetelor personalizate, cu accent pe partea de scanare a piciorului. 

În procesul de printare 3D, etapa de scanare are un rol foarte important. Acest procedeu 
-un model digital, ce poate fi apoi modificat într-un 



program de 3D design.

suficient 
Talonetele personalizate se pot folosi în scop medical, 

pentru persoanele cu diverse probleme ale picioarelor.
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