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ABSTRACT: This research paper aims to highlight the current state of development of the equipment 
for microhole processing by ultrasonic assisted hybrid EDM. The focus was on the comparative analysis 
of the constructive features of similar equipments in the market and on the improvement of the 
adaptability and performances of the model designed within the team. The remodeling and simulation 
of the chosen variant along with the production drawings and the estimated financial analysis were 
other important objectives for manufacturing preparation.

simulare MEF.

1. Introducere

constructive pentru 
e caracteristicile impuse în 

avantajul competitiv vizat.

înregistrarea rezultatelor într- a putea genera 
e. 

fapt ce poate fi observat în cadrul unei analize financiare estimative. Fabricarea reperelor  ansamblului 
echipamentului modelat este realizat

2. Statistic

S- în urma acestuia,
c acest echipament ar putea fi folosit în viitor în procent de 50% în laboratoare, fabrici, 

ateliere în care ar putea activa sunt: inginerie, 
medical, aer între 20-

într-un procent de 40%.
Î

fie cu prisma.
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Tabelul 1. Statistic chestionar 
A ?
Da, – 60%                                      Nu – 40%                                          

Crede
?

– 50%
– 50%

C
echipamentul?
15-20 ani – 10%
20-30 ani – 80%
30-50 ani – 80%

echipament?
Inginerie – – 50%
Medical – – 50%

– 50%

echipamentului?
Prelucrare microg – 80%
Prelucrare semifabricate din materiale dure - 40%

- 30%

?
2000 euro – 30%           5000 euro – 30%
10000 euro – 40%

?
– 50%
- – 50%

?
– 60%

– 40%
de prelucrat?
Prindere – 40%
Prindere cu canale T – 60%

3.

care sunt prezentate principalele caracteristici tehnico- -se  utilizarea 
irea cheltuielilor materiale într-

economice . În tabelul 2
grup. Resursele vor fi: R1- -Staicu Alexandru, R3- R4- Nedelcu 

- Stoian Ianca, R6- calculator, R7- - -
electroeroziune UPB, R9- licen program proiectare -

Tabelul 2.  Costurile proiectului

proiectului Resurse Durata
(s ) Cost

Costul total 
al 

A3.1 R5; R6; R7 4 50LEI*20zile; 15 LEI*20 zile; 10 LEI*20 zile 1500
A3.2 R5; R6; R7 4 50LEI*20zile; 15 LEI*20 zile; 10 LEI*20 zile 930
A3.3 R5; R6; R7 1 50LEI*5zile; 15 LEI*5 zile; 10 LEI*5 zile 375
A3.4 R4; R6; R7 3 50LEI*15zile; 15 LEI*15 zile; 10 LEI*15 zile 1125
A3.5 R4 R6; R7 5 50LEI*25zile; 15 LEI*25 zile; 10 LEI*25 zile 1625
A3.6 R4; R6; R7 4 50LEI*20zile; 15 LEI*20 zile; 10 LEI*20 zile 1500
A4.1 R5; R6; R7 2 50LEI*10zile; 15 LEI*10 zile; 10 LEI*10 zile 750
A4.2 R5; R6; R7 50 50LEI*250zile; 15 LEI*250 zile; 10 LEI*250 zile 18750
A4.3 R5; R6; R7 1 50LEI*5zile; 15 LEI*5zile; 10 LEI*5 zile 375
A4.4 R5; R6; R7 1 50LEI*5zile; 15 LEI*5zile; 10 LEI*5 zile 375
A5.1 R2; R6; R7 4 50LEI*20zile; 15 LEI*20zile; 10 LEI*20zile 1500
A5.2 R2; R6; R7 2 50LEI*10zile; 15 LEI*10zile; 10 LEI*10 zile 750
A5.3 R2; R6; R7 2 50LEI*10zile; 15 LEI*10zile; 10 LEI*10 zile 750
A6.1 R1; R6 1 50LEI*5zile; 15 LEI*5zile 325
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A6.2 R1; R6 4 50LEI*20zile; 15 LEI*20zile 1300
A6.3 R1; R6 4 50LEI*20zile; 15 LEI*20zile 1300

proiectului Resurse Durata
(s Cost

Costul total 
al 

A6.4 R1; R6 4 50LEI*20zile; 15 LEI*20zile 1300
A6.5 R1; R6 4 50LEI*20zile; 15 LEI*20zile 1300
A7.1 R2; R3; R6 3 50LEI*15zile; 50Lei*15zile; 30 LEI*15zile 1950

A7.2 R2; R3; 
R6; R10

3 50LEI*15zile; 50Lei*15zile;
30 LEI*15zile; 50lei*15 zile 2700

A7.3 R2; R3; 
R6; R10 3 50LEI*15zile; 50Lei*15zile;

30 LEI*15zile; 50*15 zile 2700

A7.4 R2; R3; 
R6; R10 3 50LEI*15zile; 50 Lei*15zile;

30 LEI*15zile; 50*15 zile 2700

A7.5 R2; R3; 
R6; R10 3 50LEI*15zile; 50Lei*15zile;

30 LEI*15zile; 50*15 zile 2700

A7.6 R2; R3; 
R6; R9 3 50LEI*15zile; 50 Lei*15zile;

30 LEI*15zile; 200*15 zile 4950

A8 R2; R8 4 50LEI*20zile; 50 LEI*20 zile 2000
A10 R4; R6; R7 2 50LEI*10zile; 15 LEI*10 zile; 10 LEI*10 zile 660

Total 56190

VAN (Net Present Value –

[ ] . Se 

56190 RON  , proiectul urmând a genera 30000 RON si 40000 RON, pentru o perioada de 2 ani. Rata de 
actualizare este de 10%.

= ( + ) = + ( + ) + ( + ) + + ( + )   

= ( + ) = + ( + , ) + ( + , ) =  

Fig 1. Schema calcului VAN

în care:

– – cash-
i – rata de actualizare; t – T –

(1)
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4. S

, se poate 
apela la utilizarea ma

-

:

Constru

- -efect. Au fost reprezentate cu line 
, în figura 2, ideile factori-cheie care au valorile maxime ale raportului

Fig. 2.

Factorii-

Procesul de proiectare -

–
–

-
generator .

Diagrama arbore: complexe
distingerea unei sume de idei simple. Descompunerea problemei generale în cauze individuale conduce la 

35



a fost primul pas în 
detalierea problemei de rezolvat, fig. 3

Fig. 3.

utilizarea unui sistem CAD/CAE (Computer-Aided Design/Computer-Aided Engineering). Acesta 

prin accesarea unei baze de date. Astfel la simularea unui caz relativ similar cu unul precedent, se poate 

(Computer Integrated Manufacturing), realizându-
ându-se repere de calitate, fidele modelelor virtuale.

-un domeniu bine definit.
Cu

-un sistem CAE;
Crearea unei baze de date pentru înregistrarea rezultatelor experimentale;

5

at un benchmark
. -a realizat cercetarea 

5 -Benchmark- (Brevete)

 
În figura 4 este prezentat un ,,Echipament pentru Prelucrarea G M Curbe 

Ghiculescu Liviu Daniel, Marinescu 

de electroeroziune. Pe acesta se montea ns  
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de Ultrasunete [2]

Fig. 6. [3]
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În figura 6
Ultrasunete”

EDM prin tija de prindere 1 
19. Fixarea 

Coloanele 

[3]

5.2 Cerceta

constructive finale. În tabelul 3

Tabelul 3
Nr. crt.

1

2 Dispozitiv de orientare Con pe con 

3
Prinderea în punctul nodal

pe transductorul piezoceramic

4 Dispozitivul de ghidare al 
     Ghidare pe stâlp

5 Prinderea electrodului 1.    Lipire cu argint               2.    Prindere cu prisme

6

costurilor de prelucrare, s-a
-

. În figura 7 sunt prezentate variante de ghidare capac 
inferior.

Fig 8

le corpului 
ghidajului sferic al -
cu cea a sferei. Aceast asamblare va fi cu strângere pentru a reduce jocurile dintre piese. În figura 8 se

-a recurs la modelarea lor 
folosind metoda elementelor finite (FEM). Astfel,

38



-
1.4 kg. Astfel greutatea pieselor v-

- ,
în figura 9, iar valoarea tensiunilor calculate cu metoda Von Mises de 1,5 Mpa.

Fig 9 - (stanga) resprectiv Tensiunea Von Mises 1,5 Mpa (dreapta)

-
astfel s- -

cu scop economic, au 

Concluzii

În - e pentru echipamentul 
EDM+US:  p realizarea 

se face 
l piezo-ceramic, 
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