Sesiunea de Comunicari Stiintifice Studentesti 2019

DEZVOLTAREA UNEI COTIERE AUTO / Development of a new armrest

MARIN Adrian

Facultatea: Ingineria si Managementul Sistemelor Tehnologice:
Ingineria si Managementul Proiectelor Complexe

Coordonator stintific: Conf. dr. ing. Marius Spiroiu

Rezumat: In cadrul acestui proiect se va prezenta dezvoltarea unei cotiere auto. Aceasta a fost creatd pentru a oferi
un confort ridicat utilizatorilor. A fost poriectata 3d si 2d. Sunt prezentate componentele si dimensiunile. S-a tinut
cont de regulie de proiectare a cotierelor auto si a materialului folosit. A fost verificata arhitectura. A fost ales
materialul necesar. Produsul dezvoltat a fost verificat. Sunt prezentate elementele de interfia si modul de
asamblare. A fost evidentiata calitatea produsului.
Cuvinte cheie: Auto, cotiera, inginerie, produs.

1. Introducere

Pornind de la problemele ergonimce ale cotierelor existente, ci anume, aceastea nu poate fi folosite, in
acelasi timp si de pasager, s-a propus un nou concept.

Fig. 1 Produsul dezvoltat

Componentele cotierei sunt prezentate in figura 2.
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Fig. 2 Componentele produsului dezvoltat
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Dimensiunile cotierei sunt prezentate in figura 3.

Ly e

Fig. 3 Dimensiunile produsului dezvoltat

Cerinte ergonomice
Cotiera propusd este potrivitd pentru toate categoriile de persoane: femei, barbati, persoane scunde,
persoane Tnalte.

Fig. 4 Ergonomia produsului dezvoltat

2. Stadiul actual

Arhitectura
Scaunul in pozitie nominald: 7,7 mm =» O
Cotiera ridicata si mana pe schimbator: 5 mm =» O

Fig. 5 Arhitectura
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Material: Materialul ales pentru produsul dezvoltat este ABS. Acesta se incadreaza in totalitatea celor
aprobate. ABS este un material bun pentru cotiera dezvoltata datoritd proprietatilor mecanice principale,
ci anume rezistenta la impact si duritatea

Fig. 6 Materialul

Dezasamblarea-reasamblarea dupd vanzare: Sunt posibile cel putin 6 cicluri succesive de dezasamblare-
reasamblare a cotierei.

Rezistenta la cadere: Cotiera propusa rezistd unei caderi de la o inaltime de un metru, in toate pozitiile, pe
o baza de beton. Cotiera este rezistenta la cadere.

Combustibilitate orizontald: Este mai mica de 100 mm / min. Deoarece ABS-ul pur nu contine halogeni,
combustia nu duce la poluanti organici persistenti

Cotiera propousa are nevoie de urmatoarele validari

Tabelul 1. Validari necesare

Impact Da Nu
Arthitectura X

Plan de forma X

Design X

Calitate perceputd X

DIMAT X
Montabilitate X

AVES X

COV/ODOR X

Securitate pasiva X

Fiabilitate / Durabilitate X

Zgomot X

Ergonomie X

Comfort X

Forta de manipulare / Imbunititirea confortului utilizatorului folosind cotiera (usurinta si confortul
reglarii)
Metoda de instalare
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In cazul cotierei propuse, doarece are un sistem de reglare a inclindrii, trebuie reglata astfel incat si aiba
un interval maxim.

Masurarea efortului

Forta F se masoara in cazul deplasarii, la 30 mm de la capatul cotierei.

Directia fortei: perpendicular pe cotierd. Numarul de cicluri:3 pentru noua si 3 dupa rezistenta.

Dupa incercarile de andurantd ale operatiei pentru cotierd, pierderea performantei a fost mai mica de 20%
in ceea ce priveste valorile minime-maxime in stare noua.

Fig. 7 Forta de manipulare
Productia
Cotiera este produsa prin injectie plastica in matrite.
Design esential pentru injectie
Injectie: Inainte de inceperea productiei, au fost verificate elementele de design ale cotierei dezvoltate.
Unghiul de draft: Ajuta la scoaterea componentelor cotierei din matritd. Fara acesta, piesa ar fi afectata la
scoatere.
Pentru cotiera dezvoltata se aplicd un grad de draft pe 1 inch de adancime a cavitatii, tindndu-se cont ca
materialul folosit este ABS.
Grosimea peretilor cotierei: Controlarea grosimii peretilor in timpul modelarii designeului ajuta la
controlarea greutatii.

Tabelul 2 Grosimea peretilor produsului dezvoltat
Material Grosimea recomandata a peretiilor [mm]

ABS 1,143 — 3,556

Colturile ascutite au o concentratie ridicata a stresului si fluxul din plastic este impiedicat.
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Q)

\_G R156 p

Fig. 7 Colturile

Riburi
Modul ideal de a crea riburi este de a folosi un raport de grosime a nervului-perete de 40-60% grosimea
adiacenta a suprafetei.
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Fig. 7 Riburi / Fig. 8 Situatia produsului dezvoltat

Elementele de interfata
Acestea sunt:

° spuma spatarului de sofer (aceeasi spuma folosita pentru scaunul fara cotierd)
o armatura spatarului de sofer

.

Fig. 8 Elementele de interfata

Procesul de asamblare este reprezentat in figura 9.

Fig. 9 Procesul de asamblare

Aspectul
Culoarea aleasa pentru noua cotiera este Noir titan 205.375
Grainul folosit la cotiera dezvoltata este 203.38.

Fig. 10 Aspectul produsului dezvoltat

57

Confidential C



DEZVOLTAREA UNEI COTIERE AUTO / Development of a new armrest

Senzatia la atingere: Cotiera dezvoltatd nu prezinta efect lipicios.
Calitate perceputa: Cotiera propusa indeplineste criteriile de estetica si calitatea perceputa.

3. Concluzii

Dezavantaje
Costul cotierei dezvoltate este mai ridicat decat al cotierei existente.

Avantaje

Dimensiuni si ergonomie: Cotiera propusa este mai satisfacitoare din punct de vedere ergonomic.
Aceasta are o suprafatd mai mare decat varianta initiald. Proudusl concurent are latimea de 65 mm,
varianta propusa are latimea totald de 163 mm, iar latimea utilizabila de 146 mm. Cotiera dezvoltata are o
suprafata de utilizare, pe latime, de cel putin 2 ori mai mare decat varianta in uz. Poate fi folosita, in
acelasi timp, de sofer si pasager. Acesta fiind un avatnaj mare fatd de varianta initiala.

Arhitectura vehicul: Respectd toate constrangerile arthitecturale. Nu creaza disconfort la actionarea
schimbatorului de viteze.

Materialul: Materialul folosit pentru cotiera dezvoltatd este ABS. Acesta este potrivit datorita gradului
ridicat de rezistenta la impact si a faptului ca este usor de prelucrat.

Aspectul: Culoarea aleasa pentru noua cotiera este Noir titan 205.375, stralucirea este de 1.5 - 20 UB, iar
grainul folosit la este 203.38.

Senzatia la atingere: Cotiera propusa a prezentat un efect lipicios mai mic de 80 in conformitate cu
metoda de incercare, ceea ce este In conformitate.

Dezasamblarea-reasamblarea dupa vaAnzare: Sunt posibile cel putin 6 cicluri succesive de
dezasamblare-reasamblare a cotierei propuse pe cadrul scaunului, conform metodei recomandate de post-
vanzare, aceasta fiind apta.

Rezistenta la ciadere: Cotiera propusd rezista unei caderi de la o naltime de un metru, in toate pozitiile,
pe o bazd de beton. Cotiera este rezistentd la cadere.

Posibile defecte: Mecanismul pentru cotiera (axa sau opritor) nu este vizibil in pozitia deschisa.
Combustibilitate: Combustibilitate orizontala" este mai mica de 100 mm / min. Deoarece ABS-ul pur nu

contine halogeni, combustia nu duce la poluanti organici persistenti.

Teste: Cotiera dezolvata rezista testelor in rigoare.

Productie: Cotiera dezvoltata este fezabild, aceasta este produsa prin injectie plastica in matrite.
Asamblare: Cotiera propusa poate fi asamblata pe scaunele existente.

Calitate perceputa: Cotiera dezvoltata are un nivel ridicat in privinta calitatii percepute.
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